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StoColor Dryonic®

Vopsea pentru fatade cu tehnologia

Dryonic©. Principiul de actiune bionic Sto | o) Q g 5% || ==

asigura uscarea rapida a suprafetei fatadei si

reduce riscul de aparitie a algelor si

ciupercilor, fara a fi necesara o peliculd =g
iy

protectoare biocida.

Cc.

Caracteristici principale

Utilizare .

pentru lucrari exterioare;

pe suporturi minerale si organice;

pe sisteme de izolare termica a fatadelor (WDVS);

pe beton;

pe elementele de fatadd StoDeco;

pe fatade din fibrociment;

practic pe toate suporturile uzuale in constructii;

pe suprafete de fatada inclinate, insensibile la umiditate, cu un
unghi de inclinare Intre 45° si 90°;

pe fatade din tabla profilata (de exemplu, cu acoperire prin laminare
la rola (coil-coating));

pe suporturi metalice zincate (de exemplu, burlane);

pe fatade din panouri HPL (High Pressure Laminate — laminat de
inalta presiune);

este potrivit i pentru suprafete de acoperis cu o pantd > 3°, de
exemplu: tigld de ciment, tigla ceramica, fibrocement (fara azbest),
acoperisuri metalice.

Caracteristici .

principiul de functionare bionic pentru uscare cat mai rapida dupa
ploaie sau formarea rouei,

disponibild optional cu tehnologia X-black Technology: ecran
termic pentru protectie impotriva supraincalzirii cauzate de soare;
cel mai inalt nivel de alb;

cea mai larga paleta de nuante de culori si cea mai mare stabilitate a
culorii;

rezistenta ridicatd la impactul mecanic;

pastrarea structurii acoperirii;

liant pe baza de acrilat pur (Reinacrylat);

difuzia COz: clasa C1 conform EN 1062-1;

putere mare de acoperire;

permeabilitate la vapori;

rezistenta la alcali;

adeziune foarte buna pe toate suporturile de constructie obisnuite;
fara pelicula de protectie biocida.

Aspectul exterior .

suprafatd mata (clasa G3) in conformitate cu EN 1062-1;
in functie de unghiul de observare, suprafata poate parea mata-
matdsoasa.

Caracteristici / observatii .

in cazul utilizarii pe sisteme de izolare termica a fatadelor (WDVYS)
cu suprafete inclinate, este necesard consultarea unui specialist,
tinand cont de caracteristicile specifice ale obiectivului;

* NU toate nuantele de culoare sunt disponibile cu tehnologia X-black;
valoarea TSR (coeficientul de reflexie solard totald) trebuie luatd in
considerare in functie de obiectul respectiv.
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Date tehnice
Standarde si Valoare/Unitate

Criterii metode de Note
incercare
Densitatea ENISO 2811 1,2-1,4 g/cm?®
Grosimea echivalenta a ENISO 7783 0,50 m V2 mediu

stratului de aer (sd)

Coeficientul de absorbtie EN 1062-1 < 0,05 kg/(m?-c°-%) W3 scazuta
a umiditatii (w)

Coeficientul de rezistenta EN ISO 7783  2.520

la difuzia vaporilor de

apd (i)

Gradul de stralucire EN 1062-1 Matt G3

Gradul de stralucire EN 1062-1 150 E3 >100;
<200

Dimensiunea granulelor ~ EN 1062-1 <100

(granulometrie)

Permeabilitatea la dioxid EN 1062-6 <3 g/m? C1

de carbon (CO-)

Valorile indicate sunt medii si orientative. Avand in vedere utilizarea materiilor
prime naturale in procesul de productie, pot aparea abateri nesemnificative ale
valorilor in anumite livrari, fard a afecta insa proprietitile de exploatare ale

materialul
Baza (suportul):
Cerinte Suportul trebuie sa fie solid, uscat, curat, rezistent si lipsit de straturi intarite,

vopsea decolorata si substante antiaderente. Umiditatea sau suporturile care nu
sunt complet uscate pot duce, la aplicarea straturilor ulterioare, la defecte precum
formarea de bule si fisuri.

IHoaroroka HeoOxoaumo npoBepuTh, 0071a/1a10T JH CYIIECTBYIOIINE MOKPBITHS JOCTaTOYHOM
MIPOYHOCTHI0. HenpouHble MOKPHITUS CleyeT YAAIUTh.
dacanHble TMOBEPXHOCTH, TOPAXEHHBIE BOAOPOCISIMA M TPUOKOM, Tmepen
MOBTOPHON 00pabOTKOM JOJDKHBI  OBITH  TIIATeNbHO oumiieHbl. Cyxue
MOBEPXHOCTH oOpadaTbiBatoTcs 1-2 pasa ae3nHUIMPYOMMM cpeacTBoM StoPrim
Fungal B 3aBUCHMOCTH OT CTEIIEHH MOPa’KECHHUS.
[Ipu o6paboTke CHIIBHO MOPaXKEHHBIX BOJOPOCIAMU U TPUOKOM IMOBEPXHOCTEH
W/WIIN TIPU BU3YalIbHO BBICOKOM MOPKEHUH MHUKPOOPTaHW3MaMH PEKOMEHTyeTCs

ucroip3oBark StoColor Dionic G.

Temperatura de Temperatura minima a suprafetei si a aerului: +5 °C
utilizare Temperatura maxima a suprafetei si a aerului: +30 °C

Temperatura suportului trebuie sa fie mai mare decat temperatura punctului de
roud. Diferenta recomandata este de +3 °C.

Pregatirea si Mod de utilizare:
prelucrarea ca strat intermediar: se dilueaza cu apa in proportie de maximum 5 %.
materialului ca strat final: se dilueaza cu apa in proportie de maximum 5 %.

pentru aplicare mecanica: se utilizeaza nediluat.

Diluati cu apa doar cat este necesar pentru a obtine consistenta de lucru.
Amestecati bine materialul nainte de utilizare. Materialele puternic colorate
trebuie diluate doar cu o cantitate micd de apa. Diluarea excesiva afecteaza
proprietatile materialului, de exemplu, influenteaza usurinta aplicarii, puterea de
acoperire si intensitatea culorii.
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Consum Mod de utilizare: Consum:
atunci cand se aplicd intr-un singur strat: aproximativ 0,12-0,15 1/m?
la aplicarea in 2 straturi: aproximativ 0,24-0,30 1/m?

Consumul de material depinde, printre altele, de metoda de aplicare, de
proprietatile suprafetei si de consistenta. Datele privind consumul mentionate au
caracter orientativ. Daca este necesar, datele exacte trebuie determinate direct la
fata locului.

Structura Strat de grunduire:

acoperirii In functie de tipul si starea suprafetei, poate fi necesard aplicarea unor grunduri
care consolideaza si regleaza capacitatea de absorbtie. Pe suporturi minerale se
recomanda utilizarea unui grund care uniformizeaza absorbtia si imbunatiteste
aderenta.
Nota:
Lipsa grunduirii poate afecta negativ proprietatile tehnologice la aplicare si
aspectul finisajului.
Materiale recomandate: de exemplu, StoPrim Micro, StoPrim Sol GT.
Strat intermediar: StoColor Dryonic®
Strat de finisare: StoColor Dryonic®
In functie de suprafatd si de nuanta de culoare aleasa, poate fi necesara aplicarea
unor straturi suplimentare.
Datele tehnice sunt prezentate pentru un strat dublu.

Aplicarea Modalitati de aplicare:

cu pensula

cu rola

prin pulverizare fara aer (Airless)
prin metode mecanizate

Aplicare cu generare minima de praf (pulverizare Airless):
Consum redus de material, fara lustruire ulterioara cu rola
Duza FineFinish 515

Presiune de pulverizare: aproximativ 100—120 bari

Utilizati un filtru Metex (reutilizabil) sau o sitd pentru géleata.

Consum ridicat de material cu lasarea ulterioara cu rola:

Dimensiunea duzei: 0,017-0,021 inchi

Presiunea de pulverizare: aproximativ 100—130 bari

Pulverizare fara aer (Airless):

Aparat: inoSPRAY A 5000 sau similar

Alegerea echipamentului depinde de dimensiunea obiectului.

Daca este necesar, trebuie tratata si coordonatd o zona de proba (test).
Recomandare: utilizati o prelungitoare pentru duza si un furtun flexibil.
Nota:

Indicatiile privind duza si presiunea sunt recomandari. In functie de tipul de
echipament si de conditiile de la fata locului, setérile si parametrii pentru obtinerea
unui rezultat optim pot varia. Informatii suplimentare trebuie solicitate de la
producitorul echipamentului.
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Uscarea, intarirea In cazul unei umiditati ridicate a aerului gi/sau al unei temperaturi scizute,
si prelucrarea procesul de uscare si Intarire se incetineste.

ulterioara

In conditii meteorologice nefavorabile, este necesar sa se ia masuri de protectie
corespunzatoare (de exemplu, acoperirea Impotriva ploii) pentru suprafata fatadei
in curs de tratare sau recent tencuita.

La o temperatura a aerului si a suprafetei de +20 °C si o umiditate relativa a
aerului de 65 %: reaplicarea este posibila dupa aproximativ 24 de ore.

Curitarea Clatiti cu apa imediat dupa utilizare.
uneltelor
Culoare Alb, se nuanteaza conform sistemului StoColor.

Formula speciald cu tehnologia NIR poate determina mici diferente de nuanta fata
de culoarea standard. Pe suprafetele adiacente sau invecinate trebuie utilizat
material din acelasi lot.

Material colorat:

Inainte de aplicare, este necesar si verificati daca materialul corespunde nuantei
comandate. Sunt posibile mici abateri de nuantd fata de livrarile anterioare. Pe o
singurd suprafatd trebuie utilizat numai material din acelasi lot. Materialul din
loturi diferite trebuie amestecat inainte de aplicare.

Stabilitatea nuantei:

Expunerea la conditiile meteorologice, umiditate, radiatii ultraviolete si precipitatii
poate modifica suprafata acoperirii. Ca urmare, sunt posibile modificari ale
nuantei. Procesul de modificare este dinamic si depinde de conditiile climatice si
de gradul de expunere. In astfel de cazuri se aplica cerintele normative nationale,
instructiunile tehnice si recomandarile corespunzatoare.

Precizia nuantei de culoare:

Conditiile meteorologice si starea obiectului influenteaza precizia nuantei si
uniformitatea culorii. In orice caz, trebuie evitate urmatoarele conditii:

a. absorbtia neuniforma a suprafetei;

b. umiditatea variabila a substratului de la suprafata;

c. alcalinitate si/sau compozitie a suprafetei care variaza puternic in anumite zone;
d. radiatie solara directa cu umbra pronuntatd pe suprafata inca umeda.

Spélarea substantelor auxiliare (emulgatori):

Pe suprafetele care nu s-au uscat inca complet, expunerea la umiditate (de
exemplu, roud, ceatd sau ploaie) poate dizolva substantele auxiliare din stratul de
acoperire si le poate depune pe suprafata (urme de scurgere). In functie de
intensitatea culorii, acest efect poate aparea in diferite grade. Acest lucru nu
reprezintd un defect de calitate al produsului. De regula, astfel de efecte dispar de

la sine sub influenta ulterioara a conditiilor meteorologice.
Depozitare

Conditii de A se pastra Tn ambalajul original bine inchis, Intr-un loc racoros si ferit de Inghet.
depozitare A se feri de razele directe ale soarelui.
Cpok xpaHeHHs Cea mai buna calitate in ambalajul original, neinchis, este garantatd dacd se

respectd conditiile de pastrare pana la expirarea termenului maxim de valabilitate.
Acesta este indicat prin numarul de lot de pe ambalaj.

Explicatia numarului de lot: Cifra 1 = ultima cifra a anului, cifrele 2 + 3 =
sdptdmana calendaristicd Exemplu: 6450013223 — termen de valabilitate pand la
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sfarsitul lunii a 45- din saptdmana calendaristica 2026.
Dupa deschidere, a se utiliza cat mai repede posibil. Patrunderea impuritatilor, de
exemplu de la un instrument murdar, poate reduce durata de valabilitate.

Concluzii / avize ale expertizei tehnice

Eticheta ecologica Blue Angel pentru
sistemele compozite de izolare termica
exterioard - StoTherm Mineral

Certificat DE-UZ 140 nr. 39166.
Izolatie termica ecologica.

Eticheta ecologica Blue Angel pentru
sistemele compozite de izolare termica
exterioard - StoTherm Classic® L/MW

Certificat DE-UZ 140 nr. 39163.
Izolatie termica ecologica.

Eticheta ecologica Blue Angel pentru
sistemele compozite de izolatie termica

Certificat DE-UZ 140 nr. 39162.
Izolatie termicd ecologica.

exterioard - StoTherm Cell
Grup de produse Vopsea pentru fatade
Compozitie Conform ghidului VAL privind vopselele pentru constructii:
Dispersie polimerica
Dioxid de titan
Umpluturi minerale
Apa
Esteri (eteri complecsi)
Glicoli (dioli)
Alcooli
Agenti hidrofugizanti (hidrofugizatori)
Aditivi antispumant (antispumant)
Agenti de dispersie (dispersanti)
Cod GIS? Ingrosatori
Agenti de protectie la depozitare pe bazd de CIT/MIT 3:1
BSW20
Securitate Respectati fisa de siguranta!
EUH210 Instructiunile de sigurantd se refera la produsul gata de utilizare, neprelucrat
(nediluat).

Fisa de siguranta se furnizeaza la cerere

EUH208 Contine 1,2-benzizotiazol-3(2H)-on, un amestec de reactie de 5-clor-2-metil-4-
izotiazolin-3-on [EG nr. 247-500-7] si 2-metil-2H-izotiazol-3-on [EG nr. 220-239-
6] (3:1). Poate provoca reactii alergice

Acest produs contine conservanti. Evitati contactul cu pielea si ochii

EUH211 Atentie! La pulverizare se pot forma picaturi fine periculoase pentru plamani. Nu

inhalati aerosolul sau vaporii
Oco0ble ykazanus

......

scopul obisnuit si pentru adecvarea standard a produsului si se bazeaza pe
cunostintele si experienta noastra. Cu toate acestea, acest lucru nu exonereaza
utilizatorul de obligatia de a verifica personal adecvarea si corectitudinea utilizarii.

! GISCODE (Gepriifte Industrie-Sicherheits-Codierung) — cuctema xopupoBanus, 0603HaYar0IIass 0COOEHHOCTH
0€301acHOCTH, BEHTWISIIIMH ¥ TOKCHYHOCTH TIPH paboTe C MaTepralioM.
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Utilizarea care nu este mentionatd in aceasta fisa tehnica poate fi efectuatd numai
dupéd acordul producatorului. Fara acest acord, actionati pe propria raspundere, in
special in cazul combinarii cu alte produse.

Odata cu aparitia unei noi versiuni a figei tehnice, toate versiunile anterioare ale
acesteia isi pierd valabilitatea. Versiunea actualizata este intotdeauna disponibila
pe internet.

Tehnologii inovatoare
Moldova or.Chisinau
Valea Crucii 8/3

Telefon +37379177100

Email: info@sto.md
Caiit: www.sto.md


http://www.sto.md/

